DE

% %

Yo W e

Wk W

%o X

KOMMISSION DER EUROPAISCHEN GEMEINSCHAFTEN

Briissel, den 17.4.2008
KOM(2008)202 endgiiltig

2008/0076 (COD)

Vorschlag fiir eine

RICHTLINIE DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

iiber einfache Druckbehilter

(kodifizierte Fassung)

(von der Kommission vorgelegt)
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BEGRUNDUNG

Im Zusammenhang mit dem ,,Europa der Biirger* ist es ein wichtiges Anliegen der
Kommission, das Gemeinschaftsrecht zu vereinfachen und klarer zu gestalten, damit
es fir den Biirger besser verstdndlich und zuginglich wird und er die spezifischen
Rechte, die es ihm zuerkennt, besser in Anspruch nehmen kann.

Dieses Ziel ldsst sich so lange nicht erreichen, wie zahlreiche Vorschriften, die
mehrfach und oftmals in wesentlichen Punkten gedndert wurden, in verschiedenen
Rechtsakten, vom urspriinglichen Rechtsakt bis zu dessen letzter geédnderter Fassung,
verstreut sind und es einer aufwendigen Suche und eines Vergleichs vieler Rechtsakte
bedarf, um die jeweils geltenden Vorschriften zu ermitteln.

Soll das Gemeinschaftsrecht verstindlich und transparent sein, miissen héufig
gednderte Rechtsakte also kodifiziert werden.

Die Kommission hat daher mit Beschluss vom 1. April 1987' ihre Dienststellen
angewiesen, alle Rechtsakte spitestens nach der zehnten Anderung zu kodifizieren.
Dabei hat sie jedoch betont, dass es sich um eine Mindestanforderung handelt, denn im
Interesse der Klarheit und des guten Verstindnisses der Gemeinschaftsvorschriften
sollten die Dienststellen bemiiht sein, die in ihre Zustandigkeit fallenden Rechtsakte in
kiirzeren Abstinden zu kodifizieren.

Der Europidische Rat von Edinburgh hat sich im Dezember 1992 in seinen Schluss-
folgerungen ebenfalls in diesem Sinne geduBert’ und die Bedeutung der Kodifizierung
unterstrichen, da sie hinsichtlich der Frage, welches Recht zu einem bestimmten
Zeitpunkt auf einen spezifischen Gegenstand anwendbar ist, Rechtssicherheit biete.

Bei der Kodifizierung ist das iibliche Rechtsetzungsverfahren der Gemeinschaft
uneingeschrankt einzuhalten.

Da an den zu kodifizierenden Rechtsakten keine materiell-inhaltlichen Anderungen
vorgenommen werden diirfen, haben sich das Europédische Parlament, der Rat und die
Kommission in der Interinstitutionellen Vereinbarung vom 20. Dezember 1994 auf
ein beschleunigtes Verfahren fiir die rasche Annahme kodifizierter Rechtsakte
geeinigt.

Mit dem vorliegenden Vorschlag soll die Richtlinie 87/404/EWG des Rates vom
25. Juni 1987 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir
einfache Druckbehilter’ kodifiziert werden. Die neue Richtlinie ersetzt die verschie-
denen Rechtsakte, die Gegenstand der Kodifizierung sind*. Der Vorschlag behilt den
materiellen Inhalt der kodifizierten Rechtsakte vollstindig bei und beschriankt sich
darauf, sie in einem Rechtsakt zu vereinen, wobei nur insoweit formale Anderungen
vorgenommen werden, als diese aufgrund der Kodifizierung selbst erforderlich sind.

KOM(87) 868 PV.

Siehe Anhang 3 zu Teil A dieser Schlussfolgerungen.

Durchgefiihrt im Einklang mit der Mitteilung der Kommission an das Européische Parlament und den Rat —
Kodifizierung des Acquis communautaire, KOM(2001) 645 endgiiltig.

Anhang IV Teil A dieses Vorschlags.
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Der Kodifizierungsvorschlag wurde auf der Grundlage einer vorldufigen konsoli-
dierten Fassung der Richtlinie 87/404/EWG und der sie dndernden Rechtsakte
ausgearbeitet. Diese konsolidierte Fassung war zuvor vom Amt fiir amtliche
Veroffentlichungen der Europdischen Gemeinschaften mit Hilfe eines Daten-
verarbeitungssystems in allen Amtssprachen erstellt worden. Wenn die Artikel neu
nummeriert wurden, werden die alte und die neue Nummerierung einander in der
Entsprechungstabelle in Anhang V der kodifizierten Richtlinie gegeniibergestellt.
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‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

2008/0076 (COD)
Vorschlag fiir eine
RICHTLINIE DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
X iiber <XI einfache Druckbehiilter

(Text von Bedeutung fiir den EWR)

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION —

gestlitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen Gemeinschaft, insbesondere auf

Artikel DO 95 X,

auf Vorschlag der Kommission,

nach Stellungnahme des Europdischen Wirtschafts- und Sozialausschusses',

gemih dem Verfahren des Artikels 251 EG-Vertrag®,

in Erwdgung nachstehender Griinde:

(1)

K

Die Richtlinie 87/404/EWG des Rates vom 25. Juni 1987 zur Angleichung der Rechts-
vorschriften der Mitgliedstaaten fiir einfache Druckbehilter’ ist mehrfach und in wesent-
lichen Punkten gedndert worden®. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit und Klarheit
empfiehlt es sich, die genannte Richtlinie zu kodifizieren.

2)

WV 87/404/EWG
Erwéagungsgrund (1)

Es obliegt den Mitgliedstaaten, auf ihrem Hoheitsgebiet die Sicherheit von Personen,
Haustieren und Giitern vor der Gefdhrdung durch Leckage oder Bersten zu
gewdhrleisten, die bei einfachen Druckbehiltern auftreten konnen.

ABLC[...]vom[...],S. [
ABL C[...]vom[...],S.[
ABIL. L 220 vom 8.8.1987, S. 48. Richtlinie zuletzt geéndert durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates
(ABL. L 220 vom 30.8.1993, S. 1).

Anhang IV Teil A.

L
L
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€)

W 87/404/EWG
Erwédgungsgrund (2)

In den Mitgliedstaaten bestehen zwingende Vorschriften, die {iber eine Regelung der
Konstruktions- und Funktionsmerkmale, der Aufstell- und Benutzungsbedingungen
sowie der Verfahren zur Uberwachung vor und nach dem Inverkehrbringen
insbesondere den Sicherheitsgrad festlegen, den einfache Druckbehilter aufweisen
missen. Diese Mussvorschriften filhren zwar nicht notwendigerweise zu einem von
Mitgliedstaat zu Mitgliedstaat unterschiedlichen Sicherheitsniveau, behindern aber
gleichwohl aufgrund ihrer verschiedenartigen Ausgestaltung den innergemein-
schaftlichen Handel.

(4)

\V 87/404/EWG
Erwéagungsgrund (5) (angepasst)

Demnach X> sollte <XI diese Richtlinie lediglich die zwingend vorgeschriebenen und
wesentlichen Anforderungen [X> enthalten <XI. Um den Nachweis der Uberein-
stimmung mit diesen wesentlichen Anforderungen leichter erbringen zu kdnnen, X ist
es erforderlich, dass <XI auf [X> Gemeinschaftsebene <XI harmonisierte Normen
insbesondere iiber den Bau, die Funktion und die Aufstellung der einfachen
Druckbehilter verfiigbar X> sind <X, bei deren Einhaltung eine Ubereinstimmung mit
den wesentlichen Anforderungen angenommen werden kann. Diese auf X> Gemein-
schaftsebene <X] harmonisierten Normen werden von privaten Stellen ausgearbeitet und
X> sollten <X] ihren Charakter als unverbindliche Formulierungen beibehalten. Zu
diesem Zweck werden das Europdische Komitee fiir Normung (CEN) X> |, <X] das
Europdische Komitee fiir X> elektrotechnische <X] Normung (CENELEC) X> und das
Europédische Institut fiir Telekommunikationsnormen (ETSI) <XI als die Stellen
anerkannt, die fiir die Festlegung der harmonisierten Normen gemdll den am
® 28. Mirz 2003° <X unterzeichneten allgemeinen Leitlinien fiir die Zusammenarbeit
zwischen der Kommission [X> , der Européischen Freihandelsgemeinschaft (EFTA) <X
und diesen B> drei <X] Stellen zustdndig sind.

()

W 93/68/EWG
Erwégungsgriinde (1), (2) und (3)
(angepasst)

X> Der Rat hat eine Reihe von Richtlinien zur Beseitigung der technischen Handels-
hemmnisse erlassen, die sich auf die Grundsétze seiner EntschlieBung vom 7. Mai 1985
iiber eine neue Konzeption auf dem Gebiet der technischen Harmonisierung und der
Normung?® stiitzen. In jeder dieser Richtlinien ist die Anbringung der CE-Kennzeich-
nung vorgesehen. Die Kommission hat in ihrer Mitteilung vom 15. Juni 1989 iiber ein
globales Konzept fiir Zertifizierung und Priifwesen’ eine gemeinsame Regelung fiir
eine einheitlich gestaltete CE-Konformititskennzeichnung vorgeschlagen. Der Rat hat
in seiner EntschlieBung vom 21. Dezember 1989 iiber ein Gesamtkonzept fiir die

ABIL. C91 vom 16.4.2003, S. 7.
ABL. C 136 vom 4.6.1985, S. 1.
ABI. C 231 vom 8.9.1989, S. 3, und ABI. C 267 vom 19.10.1989, S. 3.
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Konformititsbewertung® als Leitgrundsatz die Annahme eines solchen geschlossenen
Konzepts fiir die Verwendung der CE-Kennzeichnung gebilligt. &XI Die beiden
wichtigsten Bestandteile des neuen Konzepts, die angewandt werden X> sollten, <XI
sind die wesentlichen Anforderungen und die Konformitdtsbewertungsverfahren.

(6)

(7)

WV 87/404/EWG (angepasst)
= 93/68/EWG Art. 2 Nr. 1

Wenn Benutzer und Dritte wirksam geschiitzt werden sollen, ist eine Uberwachung der
Einhaltung der betreffenden technischen Vorschriften unerldsslich. Die bestehenden
Uberwachungsverfahren sind von einem Mitgliedstaat zum anderen verschieden. Zur
Vermeidung wiederholter Kontrollen, die ebenfalls den freien Handelsverkehr mit
Druckbehiltern hemmen, ist daher eine gegenseitige Anerkennung der von den
Mitgliedstaaten durchgefithrten Kontrollen vorzusehen. Um diese gegenseitige
Anerkennung zu erleichtern, sind insbesondere Gemeinschaftsverfahren und die
Kriterien zur Benennung der mit der Durchfiihrung der Priifungen, der Uberwachung
und der Nachpriifung beauftragten Stellen X> vorzusehen <XI.

Die auf einem einfachen Druckbehélter angebrachte =»; CE-Kennzeichnung € muss
die Vermutung dafiir liefern, dass eine Ubereinstimmung mit dieser Richtlinie gegeben
ist, und muss somit eine Wiederholung bereits durchgefiihrter Kontrollen bei der
Einfuhr und Inbetriebnahme tiberfliissig machen. Da gleichwohl nicht auszuschlieBen
ist, dass einfache Druckbehilter die Sicherheit gefihrden, empfiehlt es sich, ein
Verfahren vorzusehen, durch das diese Gefahr beseitigt wird.

(8)

K

Die vorliegende Richtlinie sollte die Verpflichtungen der Mitgliedstaaten hinsichtlich
der in Anhang IV Teil B genannten Fristen flir die Umsetzung der dort genannten
Richtlinien in innerstaatliches Recht und fiir deren Anwendung unberiihrt lassen —

ABI. C 10 vom 16.1.1990, S. 1.
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‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

KAPITEL I

Anwendungsbereich, > Begriffsbestimmungen, <XI
Inverkehrbringen und freier Verkehr

Artikel 1

(1) Diese Richtlinie findet Anwendung auf serienmifig hergestellte einfache Druckbehilter.

(2) Es fallen nicht unter diese Richtlinie:

a)

b)

c)

Behiilter, die speziell fiir eine Verwendung in der Kerntechnik vorgesehen sind und
bei denen Schéden die Freisetzung radioaktiver Stoffe zur Folge haben konnen;

Behilter, die speziell zur Ausstattung oder fiir den Antrieb von Wasserfahrzeugen
oder Luftfahrzeugen bestimmt sind,

FeuerlGscher.

(3) Im Sinne dieser Richtlinie ist

| ¥ 87/404/EWG

ein ,,einfacher Druckbehilter” oder ,,Behilter jeder geschweillte Behilter, der einem
relativen Innendruck von mehr als 0,5 bar ausgesetzt und zur Aufnahme von Luft oder
Stickstoff bestimmt ist, jedoch keiner Flammeneinwirkung ausgesetzt wird (im
Folgenden ,,Druckbehélter genannt).

Die drucktragenden Teile und Verbindungen des Behélters sind entweder aus
unlegiertem Qualitdtsstahl oder aus unlegiertem Aluminium oder aus nichtaushért-
baren Aluminiumlegierungen hergestellt.

Der Behilter wird gebildet

1)  entweder durch einen zylindrischen Teil mit rundem Querschnitt, der durch nach
aulen gewdolbte und/oder flache Boden geschlossen ist, wobei die
Umdrehungsachse dieser Boden der des zylindrischen Teils entspricht oder

1)  durch zwei gewdlbte Boden mit gleicher Umdrehungsachse.

Der maximale Betriebsdruck des Behélters liegt bei 30 bar oder darunter und das
Produkt aus diesem Druck und dem Fassungsvermogen des Behélters (PS - V) betrégt
hochstens 10 000 bar - 1.
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Die niedrigste Betriebstemperatur liegt nicht unter —50 °C und die maximale
Betriebstemperatur bei Behéltern aus Stahl nicht iiber 300 °C und bei Behéltern aus
Aluminium oder Aluminiumlegierung nicht tiber 100 °C.

b)

WV 87/104/EWG
Erwédgungsgrund (5) Satz 5
(angepasst)

eine ,,harmonisierte Norm™ eine technische Spezifikation (Europdische Norm oder
Harmonisierungsdokument), X> die vom Europdischen Komitee fiir Normung (CEN),
dem Europdischen Komitee fiir Elektrotechnische Normung (CENELEC) oder dem
Europdischen Institut fiir Telekommunikationsnormen (ETSI) oder von zwei oder drei
dieser Stellen <& im Auftrag der Kommission entsprechend der
Richtlinie B> 98/34/EG des Europdischen Parlaments und des Rates’ <X sowie im
Einklang mit den am 28. Marz 2003 unterzeichneten allgemeinen Leitsétzen fiir die
Zusammenarbeit zwischen der Kommission X>, der Europdischen Freihandels-
gemeinschaft und diesen drei Stellen <X] angenommen wurde.

‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

Artikel 2

(1) Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Maflnahmen, damit die Behélter nur in den
Verkehr gebracht und in Betrieb genommen werden diirfen, wenn sie die Sicherheit von
Personen, Haustieren und Giitern bei angemessener Anbringung und Wartung und
bestimmungsgeméfBem Betrieb nicht gefahrden.

| ¥ 87/404/EWG

(2) Diese Richtlinie beriihrt nicht die Befugnis der Mitgliedstaaten, unter Einhaltung der
Vertragsbestimmungen Bedingungen vorzuschreiben, die sie zum Schutz der Arbeitnehmer bei
der Verwendung der Behilter fiir erforderlich halten, sofern dies keine Anderungen der
Behilter in Bezug auf die Bestimmungen dieser Richtlinie zur Folge hat.

Artikel 3

(1) Behilter, deren Produkt PS -V mehr als 50 bar -1 betrdgt, miissen die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen in Anhang I erfiillen.

WV 87/404/EWG (angepasst)
=2, 93/68/EWG Art. 2 Nr. 1

(2) Behilter, deren Produkt PS - V nicht mehr als 50 bar - | betrégt, miissen nach den in einem
Mitgliedstaat geltenden allgemein anerkannten Regeln der Technik hergestellt sein und mit den
in Anhang II Nummer 1 vorgesehenen Angaben — mit Ausnahme der =2, CE-Kenn-
zeichnung € nach Artikel 16 — versehen sein.

9

ABI. L 204 vom 21.7.1998, S. 37.
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| ¥ 87/404/EWG

Artikel 4

Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme von Behiltern, die
dieser Richtlinie entsprechen, auf ihrem Hoheitsgebiet nicht behindern.

Artikel 5

W 93/68/EWG Art. 2 Nr. 2
(angepasst)

(1) Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dass Behélter, die mit CE-Kennzeichnung versehen
sind, alle Bestimmungen dieser Richtlinie erfiillen.

Bei Konformitidt der Behilter mit den einzelstaatlichen Normen, in die die harmonisierten
Normen umgesetzt sind und deren Fundstellen im Amtsblatt der Europdischen Union
veroffentlicht wurden, ist davon auszugehen, dass sie den X> wesentlichen <XI Sicherheits-
anforderungen X> in Anhang I <XI entsprechen.

Die Mitgliedstaaten verdffentlichen die Fundstellen dieser einzelstaatlichen Normen.

WV 87/404/EWG (angepasst)
=2, 93/68/EWG Art. 2 Nr. 1

(2) Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dass Behilter, X fiir die die in Absatz 1 Unter-
absatz 2 genannten Normen nicht bestehen oder <XI bei denen der Hersteller keine oder nur
Teile > dieser <X] Normen angewandt hat, den wesentlichen X> Sicherheitsanforderungen in
Anhang I <X] entsprechen, wenn nach Erwerb einer EG-Baumusterbescheinigung ihre Uberein-
stimmung mit dem gepriiften Modell durch Anbringung der =»; CE-Kennzeichnung €
bescheinigt wird.

WV 93/68/EWG Art. 2 Nr. 3
(angepasst)

(3) Falls die Behilter auch von anderen Richtlinien erfasst werden, die andere Aspekte
behandeln und in denen die CE-Kennzeichnung vorgesehen ist, wird mit dieser Kennzeichnung
angegeben, dass auch von der Konformitit dieser Behilter mit den Bestimmungen dieser
anderen Richtlinien auszugehen ist.

Steht jedoch laut einer oder mehrerer dieser Richtlinien dem Hersteller wéhrend einer
Ubergangszeit die Wahl der anzuwendenden Regelung frei, so wird durch die CE-Kenn-
zeichnung lediglich die Konformitit mit den Bestimmungen der vom Hersteller angewandten
Richtlinien angezeigt. In diesem Fall miissen die geméfB diesen Richtlinien den Behiltern
beiliegenden Unterlagen, Hinweise oder Anleitungen die Nummern der jeweils angewandten
Richtlinien entsprechend ihrer Veroffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Union tragen.
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‘ WV 87/404/EWG (angepasst) ‘

Artikel 6

Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, dass die harmonisierten Normen
nach Artikel 5 Absatz 1 die wesentlichen X> Sicherheitsanforderungen in Anhang I <X] nicht
vollig erfiillen, so befasst die Kommission oder der betreffende Mitgliedstaat unter Angabe der
Griinde den mit X> Artikel 5 <X] der Richtlinie 98/34/EG eingesetzten Stdndigen Ausschuss
(im Folgenden ,,Ausschuss‘ genannt).

Der Ausschuss nimmt unverziiglich Stellung.

Nach Erhalt der Stellungnahme des Ausschusses teilt die Kommission den Mitgliedstaaten mit,
ob die betreffenden Normen aus den in Artikel 5 Absatz 1 genannten Verdffentlichungen
gestrichen werden miissen.

WV 87/404/EWG (angepasst)
=, 93/68/EWG Art. 2 Nr. 1

Artikel 7

(1) Stellt ein Mitgliedstaat fest, dass mit der =»; CE-Kennzeichnung € versehene und ihrer
Bestimmung gemal verwendete Behélter die Sicherheit von Personen, Haustieren oder Giitern
zu gefihrden drohen, so trifft er alle zweckdienlichen MaBBnahmen, um diese Erzeugnisse aus
dem Markt zu nehmen, ihr Inverkehrbringen oder ihren freien Verkehr zu verbieten oder
einzuschrinken.

Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission unverziiglich iiber diese MaBBnahme und nennt
die Griinde fiir seine Entscheidung, insbesondere wenn die Nichtiibereinstimmung auf
Folgendes zuriickzufiihren ist:

‘ WV 87/404/EWG (angepasst) ‘

a) Nichteinhaltung der wesentlichen 3> Sicherheitsanforderungen in Anhang I <XI, wenn
der Behilter nicht den [X> harmonisierten <XI Normen nach Artikel 5 Absatz 1
entspricht;

b) mangelhafte Anwendung der B> harmonisierten <XI Normen nach Artikel 5 Absatz 1;

c) einen Mangel der > harmonisierten <XI Normen nach Artikel 5 Absatz 1 selbst.

| ¥ 87/404/EWG

(2) Die Kommission konsultiert die betroffenen Parteien umgehend. Stellt sie aufgrund der
Konsultation fest, dass die nach Absatz 1 getroffene Mallnahme gerechtfertigt ist, so
unterrichtet sie unverziiglich den Mitgliedstaat, der die Initiative ergriffen hat, sowie die
iibrigen Mitgliedstaaten.
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WV 87/404/EWG (angepasst)
= 93/68/EWG Art. 2 Nr. 1

Wird die Entscheidung nach Absatz 1 durch einen Mangel der Normen begriindet, so befasst
die Kommission nach Anhorung der Beteiligten den Ausschuss innerhalb einer Frist von zwei
Monaten, wenn der Mitgliedstaat, der die MaBBnahmen ergriffen hat, diese beibehalten will, und
> wendet das in <X] Artikel 6 X> genannte Verfahren an <XI.

(3) Tragt der den Vorschriften nicht entsprechende Behilter die =»; CE-Kennzeichnung €, so
ergreift der zustindige Mitgliedstaat gegeniiber demjenigen, der die =»; CE-Kennzeich-
nung € angebracht hat, die gebotenen Mafinahmen und teilt dies der Kommission sowie den
ibrigen Mitgliedstaaten mit.

(4) Die Kommission stellt sicher, dass die Mitgliedstaaten iiber den Verlauf und die Ergebnisse
des B> in den Absétzen 1, 2 und 3 genannten <XI Verfahrens unterrichtet werden.

KAPITEL II
BESCHEINIGUNG

ABSCHNITT 1
BESCHEINIGUNGSVERFAHREN

Artikel 8

(1) Vor dem Bau von Behiltern, deren Produkt PS - V mehr als 50 bar - 1 betragt 3 und die <XI
gemil den DX harmonisierten <X] Normen nach Artikel 5 Absatz 1 X hergestellt werden, <X
muss der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener Bevollmédchtigter
wahlweise

a) eine nach Artikel 9 zugelassene Priifstelle dariiber unterrichten; die Priifstelle
bescheinigt anhand der technischen Bauunterlagen nach Anhang II Nummer 3 deren
Angemessenheit;

b) ein Behaltermuster der EG-Baumusterpriifung nach Artikel 10 unterziehen lassen.

(2) > Vor dem Bau von Behéltern, deren Produkt PS - V mehr als 50 bar - 1 betrdgt und die <XI
unter nur teilweiser Einhaltung oder unter Nichteinhaltung der X> harmonisierten <XI Normen
nach Artikel 5 Absatz 1 X hergestellt werden, <XI muss der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft niedergelassener Bevollméchtigter ein Behiltermuster der EG-Baumuster-
priifung nach Artikel 10 unterziehen lassen.

11
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(3) Die gemidl den [X> harmonisierten <XI Normen nach Artikel 5 Absatz 1 oder
iibereinstimmend mit dem zugelassenen Baumuster hergestellten Behilter sind vor dem
Inverkehrbringen folgenden Priifungen zu unterziehen:

a) wenn das Produkt PS -V mehr als 3000 bar-1 betrdgt, der EG-Priifung nach
Artikel 11;
b) wenn das Produkt PS -V nicht mehr als 3 000 bar - I, jedoch mehr als 50 bar - 1

betrigt, nach Wahl des Herstellers
1)  der EG-Konformitétserkldrung nach Artikel 12,
ii)  der EG-Priifung nach Artikel 11.

(4) Die Unterlagen und der Schriftwechsel betreffend die Bescheinigungsverfahren im Sinne
der Absitze 1, 2 und 3 werden in der oder einer Amtssprache des Mitgliedstaates, in dem die
Priifstelle zugelassen ist, oder in einer von der Priifstelle akzeptierten Sprache abgefasst.

Artikel 9

WV 93/68/EWG Art. 2 Nr. 4
(angepasst)

(1) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mit, welche
zugelassenen X Priifstellen <XI sie fiir die Durchfiihrung der Verfahren nach Artikel 8
Absitze 1, 2 und 3 bezeichnet haben, welche spezifischen Aufgaben diesen Stellen {ibertragen
wurden und welche Kennnummern ihnen zuvor von der Kommission zugeteilt wurden.

| W 93/68/EWG Art. 2 Nr. 4

Die Kommission verdffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Union eine Liste der benannten
Stellen unter Angabe ihrer Kennnummern und der ihnen iibertragenen Aufgaben. Sie trigt fiir
die Aktualisierung dieser Liste Sorge.

‘ WV 87/404/EWG (angepasst) ‘

(2) Anhang III enthélt die Mindestkriterien, die die Mitgliedstaaten fiir die Zulassung der X> in
Absatz 1 genannten <X] Stellen beriicksichtigen miissen.

(3) Ein Mitgliedstaat, der eine DX Priifstelle <X] zugelassen hat, muss diese Zulassung
zurlickziehen, wenn er feststellt, dass die Stelle den in Anhang III genannten Kriterien nicht
mehr entspricht.

Er unterrichtet hieriiber unverziiglich die Kommission und die iibrigen Mitgliedstaaten.

12
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| ¥ 87/404/EWG

ABSCHNIT 2
EG-BAUMUSTERPRUFUNG

Artikel 10

‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

(1) Die EG-Baumusterpriifung ist das Verfahren, nach dem eine zugelassene Priifstelle
feststellt und bescheinigt, dass die Bauart eines Behilters den X einschliagigen <XI
Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

| WV 87/404/EWG

(2) Der Antrag auf eine EG-Baumusterpriifung wird vom Hersteller oder von seinen
Bevollmichtigten fiir ein Behidltermodell oder ein fiir eine Behilterbaureihe représentatives
Behéltermodell bei einer einzigen zugelassenen Priifstelle gestellt. Der Bevollméchtigte muss
in der Gemeinschaft niedergelassen sein.

Der Antrag muss folgende Angaben enthalten:

a) Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmichtigten sowie Ort der
Herstellung der Behélter,

b) die technischen Bauunterlagen nach Anhang II Nummer 3.

Mit dem Antrag ist ein fiir die geplante Produktion représentativer Behélter vorzufiihren.

‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

(3) Die zugelassene X Priifstelle <X fiihrt die EG-Baumusterpriifung im > Einklang mit den
Unterabsitzen 2 und 3 <XI durch.

Sie priift die technischen Bauunterlagen und stellt fest, ob diese angemessen sind, und sie priift
den vorgefiihrten Behilter.

Bei der Priifung des Behilters

a) achtet die Stelle darauf, ob der Behilter in Ubereinstimmung mit den technischen
Bauunterlagen hergestellt worden ist und unter den vorgesehenen Betriebs-
bedingungen sicher verwendet werden kann;

b) fiihrt sie Priifungen und Versuche durch, um festzustellen, ob die Behilter den
wesentlichen Anforderungen entsprechen.
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(4) Entspricht die Bauart den einschldgigen Bestimmungen, so stellt die X> zugelassene <X
Priifstelle eine EG-Baumusterbescheinigung aus, die dem Antragsteller mitgeteilt wird. Diese
Bescheinigung enthilt die Ergebnisse der Priifungen, die gegebenenfalls an sie gekniipften
Bedingungen sowie die zur Kennzeichnung des zugelassenen Baumusters erforderlichen
Beschreibungen und Zeichnungen.

Die Kommission, die iibrigen zugelassenen Priifstellen und die iibrigen Mitgliedstaaten kénnen
ein Exemplar der Bescheinigung und auf begriindeten Antrag eine Abschrift der technischen
Bauunterlagen und der Protokolle iiber die durchgefiihrten Priifungen und Versuche erhalten.

(5) Die X> zugelassene <X] Priifstelle, die die Ausstellung einer EG-Baumusterbescheinigung
verweigert, teilt dies den {librigen zugelassenen Priifstellen mit.

Die X> zugelassene <XI Priifstelle, die eine EG-Baumusterbescheinigung zuriickzieht, teilt dies
dem Mitgliedstaat mit, der die Zulassung erteilt hat. Dieser unterrichtet die {ibrigen
Mitgliedstaaten und die Kommission unter Angabe der Griinde fiir diese Entscheidung.

W 93/68/EWG Art. 2 Nr. 5
(angepasst)

ABSCHNITT 3
EG-PRUFUNG

Artikel 11

(1) Die EG-Priifung stellt das Verfahren dar, bei dem der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter gewihrleistet und erklért, dass die nach Absatz 3
gepriiften Behélter der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart oder den
technischen Bauunterlagen nach Anhang II Nummer3 — nachdem fiir diese eine
Angemessenheitsbescheinigung erteilt worden ist — entsprechen.

(2) Der Hersteller trifft alle erforderlichen MafBnahmen, damit der Fertigungsprozess die
Ubereinstimmung der Behilter mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart oder mit den technischen Bauunterlagen nach Anhang II Nummer 3 gewdhrleistet. Der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmichtigter bringt an jedem Behilter
die CE-Kennzeichnung an und stellt eine Konformitétserkldrung aus.

(3) Die zugelassene X Priifstelle <X] nimmt nach Mal3gabe der Unterabsitze 2 bis 10 die
entsprechenden Priifungen und Versuche durch Kontrolle und Erprobung der Behlter vor, um
ihre Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Richtlinie zu {iberpriifen.

Der Hersteller legt seine Behélter in einheitlichen Losen vor und trifft alle erforderlichen
MalBnahmen, damit der Fertigungsprozess die Einheitlichkeit jedes Loses gewahrleistet.
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Diesen Losen sind die EG-Baumusterpriifbescheinigung nach Artikel 10 oder, wenn die
Behiilter nicht in Ubereinstimmung mit einer zugelassenen Bauart hergestellt worden sind, die
technischen Bauunterlagen nach Anhang II Nummer 3 beizufiligen. Im letzteren Fall priift die
zugelassene [ Priifstelle <XI vor Durchfithrung der EG-Priifung die Unterlagen und
bescheinigt ihre Angemessenheit.

Bei der Priifung eines Loses priift die X> zugelassene Priifstelle <XI, ob die Behélter in
Ubereinstimmung mit den technischen Bauunterlagen hergestellt und gepriift worden sind, und
unterzieht jeden einzelnen Behilter des Loses einer Wasserdruckpriifung oder einer gleich
wirksamen Luftdruckpriifung mit einem Druck Py, der dem 1,5fachen des Berechnungsdrucks
entspricht, um ihre Dichte zu iiberpriifen. Die Durchfiihrung von Luftdruckpriifungen setzt
voraus, dass der Mitgliedstaat, in dem der Versuch stattfindet, die Sicherheitsverfahren fiir den
Versuch genehmigt hat.

Zur Qualitatspriifung der Schweiindhte nimmt die zugelassene Priifstelle ferner Priifungen an
Proben vor, die nach Wahl des Herstellers einem Test-Produktionsabschnitt oder einem
Behilter entnommen werden. Die Versuche werden an Langsschweilindhten durchgefiihrt.
Werden fiir Lings- und Rundndhte unterschiedliche Schweillverfahren angewandt, so sind
diese Versuche auch an den Rundnihten durchzufiihren.

Bei den [X> in <X] Anhang I Nummer 2.1.2 [X> genannten Behiltern <X] werden diese
Priifungen an Proben zur Feststellung der Ubereinstimmung der Proben mit den
X> wesentlichen Sicherheitsanforderungen in <XI Anhangl Nummer 2.1.2 durch eine
Wasserdruckpriifung an flinf Behéltern ersetzt, die nach dem Zufallsprinzip jedem Los
entnommen werden.

Wird ein Los akzeptiert, so bringt die zugelassene Priifstelle ihre Kennnummer an jedem
Behilter an oder lésst sie anbringen und stellt eine schriftliche Konformitétsbescheinigung iiber
die vorgenommenen Priifungen aus. Alle Behilter aus dem Los mit Ausnahme derjenigen, die
die Wasser- oder Luftdruckpriifung nicht bestanden haben, kénnen in den Verkehr gebracht
werden.

Wird ein Los abgelehnt, so trifft die B> zugelassene Priifstelle <X] gecignete Mafinahmen, um
zu verhindern, dass das Los in den Verkehr gebracht wird. Bei gehédufter Ablehnung von Losen
kann die statistische Kontrolle X> von der zugelassenen Priifstelle <X] ausgesetzt werden.

Der Hersteller kann unter der Verantwortung der X> zugelassene Priifstelle X1 die Kenn-
nummer dieser Stelle wihrend des Herstellungsprozesses anbringen.

Der Hersteller oder sein Bevollméchtigter muss auf Verlangen die in Unterabsatz 7 genannten
Konformititsbescheinigungen der zugelassenen Priifstelle vorlegen kénnen.
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| ¥ 87/404/EWG

ABSCHNITT 4
EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Artikel 12

| ¥ 93/68/EWG Art. 2 Nr. 6

(1) Der Hersteller, der die Auflagen nach Artikel 13 erfiillt, bringt die CE-Kennzeichnung nach
Artikel 16 an den Behéltern an, die er fiir iibereinstimmend mit Folgendem erklért:

a) den technischen Bauunterlagen nach Anhang II Nummer 3, flir die eine Ange-
messenheitsbescheinigung erteilt worden ist, oder

b) einem zugelassenen Baumuster.

| ¥ 87/404/EWG

(2) Im Rahmen dieses Verfahrens der EG-Konformitétserkldrung unterliegt der Hersteller der
EG-Uberwachung, wenn das Produkt PS - V mehr als 200 bar - 1 betrégt.

‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

Zweck der EG-Uberwachung ist es, gemiB Artikel 14 Absatz 2 darauf zu achten, dass der
Hersteller seinen Auflagen nach Artikel 13 Absatz 2 ordnungsgemall nachkommt. Sie wird von
der zugelassenen Stelle wahrgenommen, die die EG-Baumusterbescheinigung nach Artikel 10
[X> Absatz 4 Unterabsatz 4 <XI ausgestellt hat, falls die Behilter in Ubereinstimmung mit
einem zugelassenen Baumuster hergestellt worden sind, oder andernfalls von der zugelassenen
X> Priifstelle <X, der die technischen Bauunterlagen nach Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a
eingereicht worden sind.

Artikel 13

(1) Wendet der Hersteller das Verfahren nach Artikel 12 an, so muss er vor Beginn der
Produktion der zugelassenen > Priifstelle <X1, die die EG-Baumusterbescheinigung oder die
Angemessenheitsbescheinigung ausgestellt hat, ein Dokument vorlegen, in dem die
Herstellungsverfahren sowie samtliche festgelegten systembezogenen Einzelheiten festgelegt
sind, die ins Werk gesetzt werden, um die Ubereinstimmung der Behilter mit den Normen nach
Artikel 5 Absatz 1 oder mit einem zugelassenen Baumuster zu gewéhrleisten.

(2) Das X> in Absatz 1 genannte <X] Dokument enthalt insbesondere

a) eine Beschreibung der zur Herstellung der Behilter geeigneten Produktions- und
Priifungsmittel;
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b) Kontrollunterlagen mit einer Beschreibung der geeigneten, im Fertigungsprozess
durchzufiihrenden Priifungen und Versuche, einschlielich Vorschriften zu Art und
Haufigkeit ihrer Durchfiihrung;

C) die Verpflichtung, die Priifungen und Versuche in Ubereinstimmung mit den unter
Buchstabe b genannten Kontrollunterlagen sowie eine Wasserdruckpriifung oder mit
Zustimmung des Mitgliedstaates eine Luftdruckpriifung mit einem Priifdruck vom
1,5-fachen des Berechnungsdrucks an jedem hergestellten Behélter durchzufiihren.

Diese Priifungen und Versuche sind unter der Leitung von Fachkréften durchzufiihren,
die von den mit der Produktion beauftragten Diensten in hinreichender Weise
unabhéngig sind; iiber die Priifungen und Versuche ist ein Bericht zu erstellen;

d) Anschrift des Herstellungs- und des Lagerortes sowie Datum des Herstellungsbeginns.

(3) Wenn das Produkt PS -V mehr als 200 bar - | betridgt, muss der Hersteller den mit der
EG-Uberwachung beauftragten Stellen zu Kontrollzwecken den Zugang zu den genannten
Herstellungs- und Lagerorten und die Entnahme von Behéltern gestatten sowie ihr alle
erforderlichen Auskiinfte erteilen, insbesondere

a) die technischen Bauunterlagen,

b) die Kontrollunterlagen,

c) gegebenenfalls die EG-Baumusterbescheinigung oder die Angemessenheitsbeschei-
nigung,

d) einen Bericht iiber die durchgefiihrten Priifungen und Versuche.

Artikel 14

Die zugelassene [ Priifstelle <XI, die die EG-Baumusterbescheinigung oder die Ange-
messenheitsbescheinigung ausgestellt hat, muss vor Beginn der Produktion die Unterlagen im
Sinne des Artikels 13 Absatz 1 sowie die technischen Bauunterlagen nach Anhang II
Nummer 3 priifen und deren Angemessenheit bescheinigen, wenn die Behélter nicht in
Ubereinstimmung mit einem zugelassenen Baumuster hergestellt werden.

Wenn das Produkt PS - V mehr als 200 bar - 1 betrdgt, muss die Stelle auBerdem im Laufe der
Herstellung

a) sich vergewissern, dass der Hersteller die in Serie hergestellten Behélter tatsdchlich im
Sinne des Artikels 13 Absatz 2 Buchstabe c iiberpriift;

b) an den Herstellungs- oder Lagerorten unangemeldet einen Behilter zu
Kontrollzwecken entnehmen.

Die X> zugelassene Priifstelle <XI {iberldsst dem Mitgliedstaat, der sie zugelassen hat, sowie

auf Antrag den iibrigen zugelassenen X> Priifstellen <X], den iibrigen Mitgliedstaaten und der
Kommission ein Exemplar des Kontrollberichts.
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KAPITEL III

WV 93/68/EWG Art. 2 Nr. 1
(angepasst)

X> CE-Konformititskennzeichnung und Angaben <XI

WV 93/68/EWG Art. 2 Nr. 7
(angepasst)

Artikel 15
Unbeschadet des Artikels 7

a) ist bei der Feststellung durch einen Mitgliedstaat, dass die CE-Kennzeichnung
unberechtigterweise angebracht wurde, der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansédssiger Bevollmédchtigter verpflichtet, das Produkt wieder in Einklang mit den
Bestimmungen fiir die CE-Kennzeichnung zu bringen und den weiteren Verstof3 unter
den von diesem Mitgliedstaat festgelegten Bedingungen zu verhindern;

b) muss — falls die Nichtiibereinstimmung weiterbesteht — der Mitgliedstaat alle
geeigneten MaBnahmen ergreifen, um das Inverkehrbringen des betreffenden
Produkts einzuschrinken oder zu untersagen bzw. um zu gewéhrleisten, dass es nach
> dem <X] Verfahren des Artikels 7 vom Markt zuriickgezogen wird.

WV 87/404/EWG
>, 93/68/EWG Art. 2 Nr. 1

Artikel 16

(1) Die =»; CE-Konformitétskennzeichnung € sowie die in Anhang II Nummer 1 bezeich-
neten Angaben sind sichtbar, lesbar und unausloschbar auf dem Behilter oder einem
Kennzeichnungsschild anzubringen, das nicht vom Behélter abgenommen werden kann.

WV 93/68/EWG Art. 2 Nr. 8
(angepasst)

Die B> CE-Konformititskennzeichnung <XI besteht aus den Buchstaben ,,CE*“ mit dem in
Anhang II als Muster angegebenen Schriftbild. Hinter der CE-Kennzeichnung steht die in
Artikel 9 Absatz 1 genannte Kennnummer der mit der EG-Priifung oder der EG-Uberwachung
beauftragten zugelassenen Priifstelle.
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WV 93/68/EWG Art. 2 Nr. 9
(angepasst)

(2) Es ist verboten, auf den Behiltern Kennzeichnungen anzubringen, durch die Dritte
hinsichtlich der Bedeutung und des Schriftbildes der CE-Kennzeichnung irregefiihrt werden
konnten. Jede andere Kennzeichnung darf auf dem Behilter oder gegebenenfalls dem
Kennzeichnungsschild angebracht werden, wenn sie Sichtbarkeit und Lesbarkeit der
X> CE-Konformititskennzeichnung <X] nicht beeintrachtigt.

| ¥ 87/404/EWG
KAPITEL 1V

Schlussbestimmungen

Artikel 17

Jede in Anwendung dieser Richtlinie getroffene Entscheidung, die eine Einschrinkung des
Inverkehrbringens und/oder der Inbetriebnahme eines Behilters zur Folge hat, ist genau zu
begriinden. Sie wird den Betroffenen unverziiglich unter Angabe der Rechtsbehelfe, die nach
den in dem betroffenen Mitgliedstaat geltenden Rechtsvorschriften eingelegt werden konnen,
und der Rechtsbehelfsfristen mitgeteilt.

‘ WV 87/404/EWG (angepasst) ‘

Artikel 18

Die Mitgliedstaaten iibermitteln der Kommission den Wortlaut der > wesentlichen <X
innerstaatlichen Bestimmungen, die sie auf dem unter diese Richtlinie fallenden Gebiet
erlassen.

K

Artikel 19

Die Richtlinie 8§7/404/EWG, in der Fassung der in Anhang IV Teil A aufgefiihrten Richtlinien,
wird unbeschadet der Verpflichtung der Mitgliedstaaten hinsichtlich der in Anhang IV Teil B
genannten Fristen fiir die Umsetzung in innerstaatliches Recht und fiir die Anwendung
aufgehoben.

Bezugnahmen auf die aufgehobene Richtlinie gelten als Bezugnahmen auf die vorliegende
Richtlinie und sind nach Mal3gabe der Entsprechungstabelle in Anhang V zu lesen.

19 DE



DE

Artikel 20

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Verdffentlichung im Amtsblatt der
Europdischen Union in Kraft.

| WV 87/404/EWG

Artikel 21

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Briissel am

In Namen des Europdischen Parlaments Im Namen des Rates
Der Prdasident Der Prdsident
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‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

ANHANG 1
> WESENTLICHE SICHERHEITSANFORDERUNGEN <]

X> (genannt in Artikel 3 Absatz 1) <X]

1.1.

1.1.1.

WV 87/404/EWG (angepasst)
=> Berichtigung 87/404/EWG
(ABL L 31 vom 2.2.1990, S. 46)

WERKSTOFFE

Die Werkstoffe miissen nach der vorgesehenen Verwendung der Druckbehilter und
nach den Nummern 1.1 bis 1.4 ausgewahlt werden.

Drucktragende Teile

Die zur Herstellung der drucktragenden Teile der Behélter verwendeten Werkstoffe
nach Artikel 1 miissen

a)  schweillgeeignet sein;

b)  verformungsfihig und zéh sein, damit ein Bruch bei Mindestbetriebstemperatur
nicht zu Splitter- oder Sprodbruch fiihrt;

¢) alterungsunempfindlich sein.

Bei Stahlbehéltern miissen die Werkstoffe zusitzlich den Bestimmungen nach
Nummer 1.1.1 und bei Behéltern aus Aluminium oder Aluminiumlegierungen
zusitzlich den Bestimmungen nach Nummer 1.1.2 entsprechen.

Die Werkstoffe miissen von einem durch den Hersteller ausgestellten Werkszeugnis,
wie es in Anhang II beschrieben ist, begleitet sein.

Stahlbehdlter
Die unlegierten Qualitétsstihle miissen nachstehenden Bestimmungen entsprechen:

a)  Sie diirfen nicht unberuhigt sein und miissen im normalgegliihten Zustand oder
in einem vergleichbaren Zustand geliefert werden.

b)  Die Gehalte nach der Stiickanalyse miissen bei Kohlenstoff unter 0,25 % und bei
Schwefel und Phosphor jeweils unter 0,05 % liegen.
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1.1.2.

c)

Sie miissen am Halbzeug nachstehende mechanische Eigenschaften aufweisen:
— Der Hochstwert der Zugfestigkeit Ry, max muss unter 580 N/mm? liegen;
— die Bruchdehnung muss folgende Werte aufweisen:
— Wenn die Probe parallel zur Walzrichtung entnommen wird,
bei einer Dicke von >3 mm, A >22%
bei einer Dicke von <3 mm, Agymm >17 %
—  wenn die Probe senkrecht zur Walzrichtung genommen wird,
bei einer Dicke von>3 mm, A >20 %
bei einer Dicke von <3 mm, Agymm > 15 %

— der an drei Proben ermittelte Durchschnittswert der Kerbschlagarbeit
KCV muss bei Mindestbetriebstemperatur an Langsproben mindestens
35 J/em® betragen; nur einer der drei Werte darf unter 35 J/em® liegen, in
keinem Fall jedoch unter 25 J/cm®.

Bei Stihlen, die zur Herstellung von Behéltern dienen, deren minimale
Betriebstemperatur unter — 10 °C liegt und deren =»; Wanddicke € mehr
als 5 mm betrégt, ist die Uberpriifung dieser Qualitét erforderlich.

Aluminiumbehdlter

Das unlegierte Aluminium muss einen Aluminiumgehalt von mindestens 99,5 %
haben, und die Legierungen geméil Artikel I Absatz 3 Buchstabe a miissen bei
maximaler Betriebstemperatur hinreichende Festigkeit gegen interkristalline
Korrosion aufweisen.

AulBlerdem miissen diese Werkstoffe folgenden Bedingungen gentigen:

a)
b)

sie miissen in gegliihtem Zustand geliefert werden;
sie miissen am Halbzeug nachstehende mechanische Eigenschaften aufweisen:

— Der Hochstwert der Zugfestigkeit Ry, max darf hochstens bei 350 N/mm?
liegen;

—  die Bruchdehnung muss folgende Werte aufweisen:

— wenn die Probe parallel zur Walzrichtung genommen wird,
A>16%,

— wenn die Probe senkrecht zur Walzrichtung genommen wird,
A>14%.
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1.2.

1.3.

1.4.

Schweilzusitze

Die Schweilwerkstoffe, die zur Herstellung der Schweiflverbindungen auf oder an den
Druckbehiltern verwendet werden, miissen fiir die zu verschweiflenden Werkstoffe
geeignet sein und eine entsprechende Materialvertriaglichkeit aufweisen.

Festigkeitsrelevante Zubehorteile des Behiilters

Diese Zubehorteile (Schraubenbolzen, Muttern ...) miissen entweder aus einem unter
Nummer 1.1 spezifizierten Werkstoff oder aus anderen geeigneten Stahl- oder
Aluminiumsorten bzw. Aluminiumlegierungen bestehen, die sich mit den
Werkstoffen vertragen, die flir die Herstellung der drucktragenden Teile verwendet
werden.

Die letztgenannten Werkstoffe miissen bei minimaler Betriebstemperatur eine
angemessene Bruchdehnung und Zahigkeit haben.

Nicht drucktragende Teile

Sédmtliche nicht drucktragenden Teile geschweiiter Druckbehdlter miissen aus
Werkstoffen hergestellt sein, die mit denen kompatibel sind, aus denen die Elemente
gefertigt sind, an die sie angeschweilit werden.

AUSLEGUNG DER BEHALTER

Der Hersteller muss bei der Auslegung der Behélter je nach Verwendungszweck der
Behilter folgende Werte festlegen:

a)  die minimale Betriebstemperatur Tyyin;
b)  die maximale Betriebstemperatur Tyax;
¢) den maximalen Betriebsdruck PS.

Liegt die gewdhlte minimale Betriebstemperatur iiber — 10 °C, so miissen die
geforderten Materialeigenschaften jedoch schon bei — 10 °C gegeben sein.

Der Hersteller muss ferner Folgendes beriicksichtigen:
- Die Innenwand der Behélter muss kontrolliert werden konnen;
- die Behilter miissen entleert werden konnen;

— die mechanischen Eigenschaften miissen dem Behélter wihrend seiner gesamten
bestimmungsgemédfen Verwendungszeit stindig erhalten bleiben;

— die Behélter miissen unter Beachtung der vorgeschriebenen Verwendung
angemessen gegen Korrosion geschiitzt sein;

23

DE



DE

2.1.

er muss auch darauf achten, dass unter den vorgesehenen Verwendungsbedingungen

- die Behilter nicht Spannungen ausgesetzt sind, die der Benutzungssicherheit
schaden konnten;

— der Innendruck den maximalen Betriebsdruck PS nicht betriebsmafig
ibersteigt > . Jedoch X1 darf dieser Druck voriibergehend bis zu 10 %
iiberschritten werden.

Bei Rund- und Langsschweilndhten sind nur voll durchgeschweifite Néhte oder
SchweiBungen gleichwertiger Wirksamkeit zuldssig. Nach auflen gewdlbte Boden
miissen — aufler wenn sie halbkugelférmig sind — =»; einen zylindrischen Bord €
haben.

=, Wanddicke €

Betriagt das Produkt PS - V nicht mehr als 3 000 bar - 1, so wéhlt der Hersteller eines
der unter den Nummern 2.1.1 und 2.1.2 beschriebenen Verfahren zur Bestimmung der
=>», Wanddicke € des Behilters; betrdgt das Produkt PS - V mehr als 3 000 bar - 1
oder iibersteigt die maximale Betriebstemperatur 100 °C, so wird diese Dicke nach
dem Verfahren der Nummer 2.1.1 bestimmt.

=>», Die tatsdchliche Wanddicke des zylindrischen Mantels € und der Boden muss
jedoch bei Behéltern aus Stahl mindestens 2 mm und bei Behéltern aus Aluminium
oder Aluminiumlegierungen mindestens 3 mm betragen.

2.1.1.

| ¥ 87/404/EWG

Berechnungsverfahren

Die Mindestdicke von drucktragenden Teilen wird unter Berticksichtigung der Starke
der folgenden Belastungen und folgender Bedingungen berechnet:

‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

a)  Der zu beriicksichtigende Berechnungsdruck soll mindestens so hoch wie der
gewihlte maximale Betriebsdruck X> PS <XI sein;

| ¥ 87/404/EWG

b)  die allgemein zuldssige Membranspannung darf hochstens gleich dem kleineren
der beiden Werte 0,6 Rer oder 0,3 Ry, sein; der Hersteller muss zur Bestimmung
der zuldssigen Belastung die vom Werkstofthersteller garantierten Werte fiir Rgt
und Ry, min verwenden.
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WV 87/404/EWG (angepasst)
=> Berichtigung 87/404/EWG
(ABL L 31 vom 2.2.1990, S. 46)

Hat der zylindrische Teil des Behélters jedoch eine oder mehrere geschweilite
Léangsnihte, die =¥ mit nicht automatischen Schweilverfahren hergestellt € werden,
so ist die nach > dem in Absatz 1 genannten <X] Verfahren berechnete Dicke mit
dem Beiwert 1,15 zu multiplizieren.

2.1.2.

\V 87/404/EWG
=>», Berichtigung 87/404/EWG
(ABL L 31 vom 2.2.1990, S. 46)

Versuchsverfahren

Die =»; Wanddicke € ist so festzulegen, dass die Behilter bei Umgebungstemperatur
einem Druck standhalten, der mindestens fiinfmal iber dem maximalen Betriebsdruck
liegt, wobei die bleibende Umfangsverformung hochstens 1 % betragt.

3.1.

3.2

| ¥ 87/404/EWG

HERSTELLUNGSVERFAHREN

Die Behilter miissen in Ubereinstimmung mit den technischen Bauunterlagen nach
Anhang II Nummer 3 hergestellt und Produktionskontrollen unterworfen werden.

Vorbereitung der Bauteile

Bei der Vorbereitung der Bauteile (Formen, Abschrdgen ...) diirfen keine Ober-
flichenfehler oder Risse oder Anderungen der mechanischen Eigenschaften entstehen,
die die Sicherheit der Behilter beeintriachtigen konnten.

Schweiflungen an drucktragenden Teilen

Die Schweiflungen und angrenzenden Flichen miissen dhnliche Eigenschaften wie die
geschweiten Werkstoffe haben und diirfen an der Oberfldche und im Inneren keine
Maingel aufweisen, die die Sicherheit der Behélter beeintridchtigen konnten.

Die Schweiflungen sind von gepriiften Schweilern oder Fachkriften mit
angemessener Befdhigung nach zugelassenen Schweillverfahren durchzufiihren.
Solche Zulassungs- und Qualifikationspriifungen werden von einem zugelassenen
Uberwachungsdienst durchgefiihrt.

Der Hersteller muss ferner durch entsprechende ordnungsgemifl durchgefiihrte

Prufungen im Verlauf der Herstellung sicherstellen, dass eine gleichméBige Qualitit
der SchweiBnédhte erreicht wird. Uber die Priifungen wird ein Bericht erstellt.
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4.

INBETRIEBNAHME DER BEHALTER

Den Behiltern muss die vom Hersteller verfasste Betriebsanleitung im Sinne des
Anhangs Il Nummer 2 beigefiigt sein.
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‘ WV 87/404/EWG (angepasst) ‘

ANHANG 11
X> KENNZEICHNUNGEN <X

X> (genannt in Artikel 3 Absatz 2) <XI

WV 93/68/EWG Art. 2 Nr. 10
(angepasst)

1. X CE-KONFORMITATSENNZEICHNUNG <Xl UND ANGABEN
1.1. CE-Konformititskennzeichnung

Die CE-Konformititskennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,,CE* mit folgendem
Schriftbild:

1417 D

LT

TTI T |

Bei Verkleinerung oder VergroBerung der CE-Kennzeichnung miissen die sich aus
dem DX in dieser Nummer <X] abgebildeten Raster ergebenden Proportionen
eingehalten werden.

Die verschiedenen Bestandteile der CE-Kennzeichnung miissen etwa gleich hoch sein;
die Mindesthdhe betrdagt 5 mm.
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1.2. Angaben

Der Behilter oder das Kennzeichnungsschild muss mindestens folgende Angaben
enthalten.

a)  maximaler Betriebsdruck (PS in bar);

b)  maximale Betriebstemperatur (Ty.x in °C);

¢)  minimale Betriebstemperatur (T, in °C);

d) Fassungsvermdgen des Behilters (V in 1);

e) Name oder Markenzeichen des Herstellers;

f)  Baumusterkennzeichnung und Serien- oder Loskennzeichnung des Behalters;

g)  die beiden letzten Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht
wurde.

Wird ein Kennzeichnungsschild verwendet, so muss es so beschaffen sein, dass es
nicht wiederverwendbar ist; ferner muss auf dem Kennzeichnungsschild Platz fiir
weitere Informationen gelassen werden.

| ¥ 87/404/EWG

BETRIEBSANLEITUNG
In der Betriebsanleitung miissen folgende Angaben enthalten sein:

a) die Angaben gemdll Nummer 1 mit Ausnahme der Serienkennzeichnung des
Behilters;

b)  der vorgesehene Verwendungsbereich;

c) die zur Gewihrleistung der Gebrauchssicherheit der Behilter erforderlichen
Wartungs- und Aufstellungsbedingungen.

Sie ist in der bzw. den Amtssprachen des Bestimmungsmitgliedstaates abgefasst.

TECHNISCHE BAUUNTERLAGEN

‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

Die technische Bauunterlage muss eine Beschreibung der betriebsbezogenen
Techniken und Tatigkeiten umfassen, die zur Erfiillung der wesentlichen X> Sicher-
heitsanforderungen des Anhangs I <XI oder der X> harmonisierten <X Normen nach
Artikel 5 Absatz 1 entfaltet werden, insbesondere

a)  einen ausfiihrlichen Konstruktionsplan des Behiltertyps;

b) die Bedienungsanleitung;
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4.1.

eine Beschreibung, in der im Einzelnen aufgefiihrt sind:
— die gewdhlten Werkstoffe,

— die gewihlten Schweilverfahren,

— die gewihlten Kontrollen,

- alle einschldgigen Informationen betreffend die Auslegung der Behilter.

Bei Anwendung der in den Artikeln 11 bis 14 vorgesehenen Verfahren miissen diese
Unterlagen ferner umfassen:

a)

b)

c)

die Bescheinigungen {iiber die Eignung des Schweillverfahrens und die
Qualifikation der Schweiller oder des Bedienungspersonals;

das Werkszeugnis iiber die bei der Herstellung der drucktragenden Teile und
Verbindungen des Behélters verwendeten Werkstoffe;

einen Bericht iiber die durchgefiihrten Priifungen und Versuche oder die
Beschreibung der geplanten Kontrollen.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN UND SYMBOLE

Begriffsbestimmungen

a)

b)

Der Berechnungsdruck ,,P* ist der vom Hersteller gewihlte relative Druck, der
zur Bestimmung der Stirke der drucktragenden Teile > des Druckbehélters <X
verwendet wird.

Der maximale Betriebsdruck ,,PS* ist der maximale relative Druck, der unter
normalen Betriebsbedingungen X> des Druckbehilters <X] ausgeiibt werden kann.

\V 87/404/EWG
=>», Berichtigung 87/404/EWG
(ABL L 31 vom 2.2.1990, S. 46)

(13

Die minimale Betriebstemperatur ,, Ty, ist =»; die niedrigste stabilisierte
Wandtemperatur des Behélters € unter normalen Betriebsbedingungen.

Die maximale Betriebstemperatur ,, T, ist =2; die hochste stabilisierte
Wandtemperatur des Behélters € unter normalen Betriebsbedingungen.

Die Streckgrenze «Rgp» ist bei der maximalen Betriebstemperatur ,, Tpax" der Wert

- der oberen Streckgrenze Ry bei einem Werkstoff, der eine untere und eine
obere Streckgrenze aufweist, oder

— der Dehngrenze R;, 0,2 oder

— der Dehngrenze R;, 1,0 bei unlegiertem Aluminium.
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g)
h)

Behalterbaureihe:

Zur selben Behélterbaureihe gehdren Behélter, die sich, sofern die
Anforderungen nach Anhang I Nummern 2.1.1 oder 2.1.2 eingehalten werden,
in ithrer Bauart lediglich durch ihren Durchmesser und/oder durch die Lénge
ihres zylindrischen Teils unterscheiden, wobei Folgendes gilt:

- Wenn die Bauart auller den Béden aus einem oder mehreren Mantel-
schiissen besteht, miissen die Varianten mindestens einen Mantelschuss
haben.

— Wenn die Bauart nur aus zwei gewdlbten Boden besteht, diirfen die
Varianten keinen Mantelschuss haben.

Die Lingenunterschiede, die zu Verinderungen an den Offnungen und/oder
Rohrstutzen fiithren, sind bei jeder Variante auf der Zeichnung anzugeben.

Ein Behilterlos besteht aus hochstens 3 000 Behiltern desselben Typs.

Serienfertigung im Sinne dieser Richtlinie liegt vor, wenn mehrere Behilter
desselben Typs =¥ in einem gegebenen Zeitraum in kontinuierlicher Fertigung
nach einer gemeinsamen Auslegung und mit gleichen Fertigungsverfahren
hergestellt € werden.

Werkszeugnis: Im Werkszeugnis bestitigt der Hersteller mit Priifergebnissen
— insbesondere zur chemischen Zusammensetzung und zu mechanischen
Eigenschaften — aus der laufenden betrieblichen Priifung von Erzeugnissen aus
dem gleichen Fertigungsprozess wie die Lieferung, jedoch nicht notwendiger-
weise aus der Lieferung selbst, dass die gelieferten Erzeugnisse den Verein-
barungen der Bestellung entsprechen.

4.2.

‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

Symbole

A

Dehnung nach Bruch (L, = 5,65 "3:) %

A 80 mm Dehnung nach Bruch (L, = 80 mm) %

KCV

PS

Py

Kerbschlagarbeit J/em®
Berechnungsdruck bar
B> Maximaler <X] Betriebsdruck bar

Priifungsdruck bei der Wasserdruck- oder bar
Druckluftpriifung

R, 0,2 Dehngrenze 0,2 % N/mm?

Rer

Streckgrenze bei maximaler Betriebstemperatur N/mm?
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—

max

—

min

<

=

m, max

=

1,0

Obere Streckgrenze

Zugfestigkeit bei Raumtemperatur
Maximale Betriebstemperatur
Minimale Betriebstemperatur
Fassungsvermdgen des Behilters
maximale Zugfestigkeit

Dehngrenze 1,0 %
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‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

ANHANG 111

VON DEN MITGLIEDSTAATEN ZU BERUCKSICHTIGENDE

MINDESTKRITERIEN FUR DIE > ZULASSUNG <X] DER PRUFSTELLEN

X> (genannt in Artikel 9 Absatz 2) <X]

Die [X> zugelassene <X] Priifstelle, ihr Leiter und das mit der Durchfiihrung
beauftragte Personal diirfen weder mit dem Urheber des Entwurfs, dem Hersteller,
dem Lieferanten oder dem Installateur der zu priifenden Druckbehélter identisch noch
Beauftragte einer dieser Personen sein. Sie diirfen weder unmittelbar noch als
Beauftragte an der Planung, am Bau, am Vertrieb oder an der Instandhaltung dieser
Druckbehilter beteiligt sein. Die Moglichkeit eines Austausches technischer
Informationen zwischen dem Hersteller und der X> zugelassenen <XI Priifstelle wird
dadurch nicht ausgeschlossen.

Die X> zugelassene <X] Priifstelle und das mit der Priifung beauftragte Personal
miissen die Priifungen mit hochster beruflicher Integritidt und groBter technischer
Kompetenz durchfiihren und unabhingig von jeder Einflussnahme — vor allem
finanzieller Art — auf ihre Beurteilung oder die Ergebnisse ihrer Priifung sein,
insbesondere von der Einflussnahme seitens Personen oder Personengruppen, die an
den Ergebnissen der Priifungen interessiert sind.

Die > zugelassene <XI Priifstelle muss iiber das Personal und die Mittel verfiigen, die
zur angemessenen Erfiillung der mit der Durchfithrung der Priifungen verbundenen
technischen und administrativen Aufgaben erforderlich sind; sie muss auBerdem
Zugang zu den fiir auBBerordentliche Priifungen erforderlichen Geréten haben.

| WV 87/404/EWG

Das mit den Priifungen beauftragte Personal muss Folgendes besitzen:
a) eine gute technische und berufliche Ausbildung;

b) eine ausreichende Kenntnis der Vorschriften fiir die von ihm durchgefiihrten
Priifungen und eine ausreichende praktische Erfahrung auf diesem Gebiet;

c¢) die erforderliche Eignung fiir die Abfassung der Bescheinigungen, Protokolle
und Berichte, in denen die durchgefiihrten Priifungen niedergelegt werden.

Die Unabhingigkeit des mit der Priifung beauftragten Personals ist zu gewahrleisten.
Die Hohe der Entlohnung jedes Priifers darf sich weder nach der Zahl der von ihm
durchgefiihrten Priifungen noch nach den Ergebnissen dieser Priifungen richten.
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‘ WV 87/404/EWG (angepasst)

Die X> zugelassene <XI Priifstelle muss eine Haftpflichtversicherung abschlieBen, es
sei denn, diese Haftpflicht wird aufgrund der innerstaatlichen Rechtsvorschriften vom

Staat gedeckt oder die Priifungen werden unmittelbar von dem Mitgliedstaat
durchgefiihrt.

Das Personal der X> zugelassenen <XI Priifstelle ist (auBBer gegeniiber den zustédndigen
Behorden des Staates, in dem es seine Tatigkeit ausiibt) durch das Berufsgeheimnis in
Bezug auf alles gebunden, wovon es bei der Durchfilhrung seiner Aufgaben im
Rahmen dieser Richtlinie oder jeder anderen innerstaatlichen Rechtsvorschrift, die
dieser Richtlinie Wirkung verleiht, Kenntnis erhélt.
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ANHANG IV
Teil A

Aufgehobene Richtlinie mit der Liste ihrer nachfolgenden Anderungen
(gemall Artikel 19)

Richtlinie 87/404/EWG des Rates
(ABI. L 220 vom 8.8.1987, S. 48)

Richtlinie 90/488/EWG des Rates
(ABI. L 270 vom 2.10.1990, S. 25)

Richtlinie 93/68/EWG des Rates Nur Artikel 1 Nummer 1 und Artikel 2
(ABI. L 220 vom 30.8.1993, S. 1)

Teil B

Fristen fiir die Umsetzung in innerstaatliches Recht und fiir die Anwendung
(gemiB Artikel 19)

Richtlinie Umsetzungsfrist Datum der Anwendung
87/404/EWG 31. Dezember 1989 1. Juli 1990’
90/488/EWG 1. Juli 1991 —
93/68/EWG 30. Juni 1994 1. Januar 1995°

: Gemil Artikel 18 Absatz 2 Unterabsatz 3 lassen die Mitgliedstaaten bis zum 1. Juli 1992 das
Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebsetzung von Behiltern zu, die den vor dem 1. Juli 1990 auf ihrem
Hoheitsgebiet geltenden Bestimmungen entsprechen.

Gemal Artikel 14 Absatz 2 gestatten die Mitgliedstaaten bis zum 1. Januar 1997 das Inverkehrbringen
und die Inbetriebnahme von Erzeugnissen, die den vor dem 1. Januar 1995 geltenden Kennzeichnungs-
regeln entsprechen.
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ANHANG V

ENTSPRECHUNGSTABELLE

Richtlinie 87/404/EWG

Vorliegende Richtlinie

Erwdgungsgrund 5 Satz 5
Artikel 1 Absatz 1
Artikel 1 Absatz 2 Unterabsatz 1

Artikel 1 Absatz 2 Unterabsatz 2
erster Gedankenstrich

Artikel 1 Absatz 2 Unterabsatz 2
zweiter Gedankenstrich erster und
zweiter Untergedankenstrich

Artikel 1 Absatz 2 Unterabsatz 2
dritter Gedankenstrich

Artikel 1 Absatz 2 Unterabsatz 2
vierter Gedankenstrich

Artikel 1 Absatz 3 erster, zweiter und
dritter Gedankenstrich

Artikel 2, 3 und 4

Artikel 5 Absatz 1

Artikel 5 Absatz 2

Artikel 5 Absatz 3 Buchstaben a und b
Artikel 6 Sitze 1,2 und 3

Artikel 7 Absatz 1

Artikel 7 Absatz 2 Sitze 1 und 2
Artikel 7 Absatz 2 Satz 3

Artikel 7 Absatz 3

Artikel 7 Absatz 4

Artikel 8 Absatz 1 einleitender Satz und
Buchstabe a einleitender Satz

Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b

Artikel 1 Absatz 1

Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a Unterabsatz 1

Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a Unterabsatz 2

Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a Unterabsatz 3

Ziffern 1) und ii)

Artikel 1 Absatz 3 Buhstabe a Unterabsatz 4

Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a Unterabsatz 5

Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a, b und ¢

Artikel 2, 3 und 4

Artikel 5 Absatz 1

Artikel 5 Absatz 2

Artikel 5 Absatz 3 Unterabsétze 1 und 2
Artikel 6 Unterabsitze 1, 2 und 3
Artikel 7 Absatz 1

Artikel 7 Absatz 2 Unterabsatz 1
Artikel 7 Absatz 2 Unterabsatz 2
Artikel 7 Absatz 3

Artikel 7 Absatz 4

Artikel 8 Absatz 1 einleitender Satz
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Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a
erster und zweiter Gedankenstrich

Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b
Artikel 8 Absatz 2 Buchstabe a

Artikel 8 Absatz 2 Buchstabe b
erster und zweiter Gedankenstrich

Artikel 8 Absatz 3

Artikel 9

Artikel 10 Absatz 1

Artikel 10 Absatz 2 Unterabsatz 1

Artikel 10 Absatz 2 Unterabsatz 2
erster und zweiter Gedankenstrich

Artikel 10 Absatz 2 Unterabsatz 3
Artikel 10 Absatz 3 Unterabsatz 1
Artikel 10 Absatz 3 Unterabsatz 2

Artikel 10 Absatz 3 Unterabsatz 3
Buchstaben a und b

Artikel 10 Absatz 4

Artikel 10 Absatz 5 Satz 1

Artikel 10 Absatz 5 Sétze 2 und 3
Artikel 11 Absétze 1 und 2

Artikel 11 Absatz 3 einleitende Worte
Artikel 11 Absatz 3 Nummer 3.1
Artikel 11 Absatz 3 Nummer 3.2

Artikel 11 Absatz 3 Nummer 3.3
Unterabsatz 1

Artikel 11 Absatz 3 Nummer 3.3
Unterabsatz 2

Artikel 11 Absatz 3 Nummer 3.3
Unterabsatz 3

DE

Artikel 8 Absatz 1 Buchstaben a und b

Artikel 8 Absatz 2
Artikel 8 Absatz3 Buchstabe a

Artikel 8 Absatz 3 Buchstaben b
Ziffern 1) und ii)

Artikel 8 Absatz 4

Artikel 9

Artikel 10 Absatz 1

Artikel 10 Absatz 2 Unterabsatz 1

Artikel10 Absatz 2 Unterabsatz 2
Buchstaben a und b

Artikel 10 Absatz 2 Unterabsatz 3
Artikel 10 Absatz 3
Artikel 10 Absatz 3 Unterabsatz 2

Artikel 10 Absatz 3 Buchstaben b

Artikel 10 Absatz 4

Artikel 10 Absatz 5 Unterabsatz 1
Artikel 10 Absatz 5 Unterabsatz 2
Artikel 11 Absétze 1 und 2
Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 1
Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 2
Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 3

Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 4

Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 5

Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 6
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Artikel 11 Absatz 3 Nummer 3.4
Unterabsatz 1

Artikel 11 Absatz 3 Nummer 3.4
Unterabsatz 2

Artikel 11 Absatz 3 Nummer 3.4
Unterabsatz 3

Artikel 11 Absatz 3 Nummer 3.5

Artikel 12 Absatz 1 Unterabsatz 1
erster und zweiter Gedankenstrich

Artikel 12 Absatz 1 Unterabsatz 2
Artikel 12 Absatz 2
Artikel 13 Absatz 1 Unterabsatz 1

Artikel 13 Absatz 2 erster bis vierter
Gedankenstrich

Artikel 14 Absatz 1

Artikel 14 Absatz 2 Unterabsatz 1
erster und zweiter Gedankenstrich

Artikel 14 Absatz 2 Unterabsatz 2
Artikel 15, 16 und 17
Artikel 18 Absatz 1

Artikel 18 Absatz 2

Artikel 19
Anhang I Nummer 1

Anhang [ Nummer 1.1 Absatz 1
erster, zweiter und dritter Gedankenstrich

Anhang [ Nummer 1.1 Absitze 2 und 3
Anhang [ Nummern 1.1.1. und 1.1.2.

Anhang [ Nummern 1.2., 1.3. und 1.4.
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Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 7
Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 8
Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 9

Artikel 11 Absatz 3 Unterabsatz 10

Artikel 12 Absatz 1 Buchstaben a und b

Artikel 12 Absatz 2 Unterabsatz 1
Artikel 12 Absatz 2 Unterabsatz 2
Artikel 13 Absatz 1

Artikel 13 Absatz 3 Buchstaben a bis d

Artikel 14 Absatz 1

Artikel 14 Absatz 2 Buchstaben a und b

Artikel 14 Absatz 3 Absatz 3
Artikel 15, 16 und 17
Artikel 18

Artikel 19

Artikel 20

Artikel 21

Anhang I Nummer 1

Anhang I Nummer 1.1. Absatz 1
Buchstaben a, bund ¢

Anhang I Nummer 1.1 Absétze 2 und 3
Anhang I Nummern 1.1.1. und 1.1.2.

Anhang [ Nummern 1.2., 1.3. und 1.4.
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Anhang [ Nummer 2 Absatz 1
erster, zweiter und dritter Gedankenstrich

Anhang I Nummer 2 Absitze 2, 3 und 4
Anhang [ Nummern 2.1., 3 und 4
Anhang II Nummer 1

Anhang II Nummer la
erster, zweiter und dritter Gedankenstrich

Anhang IT Nummer 1b Absatz 1
erster bis siebter Gedankenstrich

Anhang II Nummer 1b Absatz 2

Anhang II Nummer 2 Absatz 1
erster, zweiter und dritter Gedankenstrich

Anhang II Nummer 2 Absatz 2
Anhang II Nummer 3 Absatz 1

Anhang II Nummer 3 Absatz 2
Nummern 1), ii) und iii)

Anhang II Nummer 4
Anhang III Nummern 1, 2 und 3

Anhang III Absatz 4 erster,
zweiter und dritter Gedankenstrich

Anhang III Nummern 5, 6 und 7

Anhang I Nummer 2 Absatz 1
Buchstaben a, b und ¢

Anhang I Nummer 2 Absitze 2, 3 und 4
Anhang [ Nummern 2.1., 3 und 4
Anhang II Nummer 1

Anhang II Nummern 1.1. Absétze 1, 2 und 3

Anhang II Nummer 1.2. Absatz 1
Buchstaben a bis g

Anhang II Nummer 1.2. Absatz 2

Anhang II Nummer 2 Absatz 1
Buchstaben a, b und ¢

Anhang II Nummer 2 Absatz 2
Anhang II Nummer 3 Absatz 1

Anhang II Nummer 3 Absatz 2
Buchstaben a, b und ¢

Anhang II Nummer 4
Anhang III Nummern 1, 2 und 3

Anhang III Absatz 4 Buchstaben a, b und c

Anhang III Nummern 5, 6 und 7
Anhang IV

Anhang V
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